SLIMAKI | CYLINDRY FIRMY BRIXIAPLAST

Zapewniajq wysokq sprawnos¢ plastyfikacii

Najwazniejszym parametrem slimaka jest sprawnos¢ plastyfikacji i uzyskanie jak najwigkszej
jednolitosci topionego surowca. Firma Brixiaplast oferuje elementy i cate ukfady plastyfikujgce
dostosowane do wszystkich rodzajow tworzyw.

Slimaki

Slimaki standardowe

Stanowiq one punkt bazowy w prze-
tworstwie tworzyw sztucznych
pozwalajgc na obrobke wiekszosci
dostepnych surowcow. Oferowane
standardowe slimaki o duzej trwa-
tosci, stanowiq optymaine rozwig-
zanie dla wszystkich zastosowan,
ktdre nie majq szczegoinych wyma-
gan.

Slimaki barierowe (melt speed)
L/D=22+25

Slimaki do przetwarzania PP-PE
charakteryzujgce sie specjalng
budowq. Podczas procesu plasty-
fikacji stopiona masa jest oddzie-
lona od surowca o statej konsy-
stencji poprzez drugi zwoj (zwoj
barierowy) rozpoczynajqcy sie
na poczqtku strefy sprezania, co
pozwala lepiej kontrolowac proces
fopienia tworzywa i jego tempera-
ture.

Slimaki ze strefq $cinajgeq

i mieszajqcq

l wieksza wydajnos¢ (szybszy cyk
bez zwiekszania predkosci obro-
towej Slimaka),

l mozliwo$é utrzymania stopio-
Nego surowca w nizszej tempe-
raturze, co ma znaczqey wptyw
na jego jakos¢ (takze z barwni-
kiem),

B nizsze wymogi odnosnie para-
mefrow docisku i przeciwcisnie-
nia,

Bl redukcja ilosci odpadéw,

B szybki zwrot inwestycji.

Budowa slimakow

Slimaki do przetworstwa two-

rzyw sztucznych sq podczas pracy

poddawane duzym obcigzeniom,

powodujgcym zuzywanie sig Sli-

maka. Stosowane przez firme Bri-

xiaplast materiaty i sposob ich

obrobki umozliwiajq zwiekszenie

odpornosci slimaka na niekorzystne

czynnik, takie jak

B zuzycie na skutek $cierania -
nastepuje pod wptywem dziata-
nia wiokna szklanego mineral-
nego lub weglowego,

B zuzycie na skutek sklejania -
nastepuje pod wpfywem tarcia
metalu o metal, co w pofqczeniu

Z wysokg temperaturg powoduje
nadtapianie materiatu,

B zuzycie na skutek korozji - naste-
puje pod wptywem wytwarzania
sie gazow.

Cylindry wiryskowe

Firma Brixiaplast oferuje szerokq
game cylindrow bimetalicznych
0 roznych klasach uzytkowych.
Dzieki zastosowaniu najnowszych
technologii produkcji uzyskuje
bardzo wysokqg rownomiernosc
powtok, bez odksztafcen, o poro-
watosci powierzchni 0,15 um -
0,8 um, zapewniajgc oferowanym
cylindrom zywotnos¢ 5 -10 razy
wiekszg w poréwnaniu do cylin-
drow azotowanych.

B12

Cylindry wykonane z tego mate-
riafu wykazujg wysokg odpornosc
na $cieranie oraz umiarkowang na
korozje.

Poradnik przetworcy tworzyw sztucznych l

Znajdujg one zastosowanie
do tworzyw szftucznych o bardzo
twardej konsystenciji, przemiatow,
surowcow o wysokiej temperaturze
topnienia, silikonow.

B15
Cylindry wykonane z tego materiafu
wykazujqg bardzo wysokqg odpor-
nos¢ na korozje, zas umiarkowanq
na Scieranie. Materiaf fen jest kom-
pozycjg metalu z duzq zawartosciq
wanadu dla najbardziej korozyjnych
Srodowisk.

Znajdujg one zastosowanie do
przetworstwa materiatow silnie
korozyjnych.

B21

Sq to najczesciej uzywane cylindry,

odpowiednie dla zastosowan wieloza-

daniowych i odporne na korozje. Jest

to kompozycja chromu i molibdenu.
Sg to uniwersalne cylindry,

wykazujgce odpornos¢ na $cieranie

Materiat

Rodzqj

Materiat obrébki

Odpornos¢
na
$cieranie

Odpornos$¢
na korozje

Twardo$¢
[N/mm?]

1.8509 (41 Cr Al Mo7) | Nitrurazione

1.8550 (34 Cr Al Ni7) Nitrurazione

1.4122 (X35CVMO17) | Tempra passante

1.2379

(X155 Cr V Mo12.1) Tempra passante
ig‘lMTEé( 1 Tempra passante
imElKOZ Tempra passante

950-1100
HV5

900-1100
HV5

50/54 HRC .

59-62 HRC

56-63 HRC

56-63 HRC

fitness: (» umiarkowana) (e * * * * bardzo wysoka)
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l Poradnik przetwércy tworzyw sztucznych

i korozje (ABS, akryle, PA, PC, PVC
0 budowie widknistej).

Master B25
Cylindry te posiadajg bardzo
wysokg odporno$¢ na Scieranie
i korozje. Sq one wykonane z kom-
pozycji mefalu zawierajgcego bor/
wanad i formowane przy bardzo
duzym stezeniu wegliku wolframu.
Cylindry te sq stosowane do
przetworstwa ftwardych tworzyw
sztucznych, surowcow o wysokiej
temperaturze topnienia, silikonow.

Cylindry azotowane

Ciqggfe poszukiwanie ulepszen
i wybor najlepszych gatunkow
metali dostepnych na rynku, w pofg-

czeniu ze stosowanymi przez nas
procesami obrdbki termicznej azo-
towania, pozwala firmie Brixiaplast
zagwarantowaé wysokq jakos¢ ofe-
rowanych produkiow, ktore charak-
teryzujq sie duzq odpornosciq na
Scieranie i korozje.

Azotowanie gazowe
Proces typ NT5 72h - zwykle stoso-
wany w ukfadzie pionowym i moze

0siqgnqg¢ twardos¢ 950-1100 HV
na gtebokosci 0,4-0,5 mm. Dzigki
zabiegowi mozliwe jest uzyskanie
réznych stopni twardosci i grubo-
$ci, zaleznie od czasu jego trwa-
nia. Pionowa pozycja cylindra gwa-
rantuje jednolitos¢ azotowane;
powioki.

Azotowanie jonowe

Zabieg ten jest sfosowany, gdy wyma-
gana jest powierzchnia jednolita,
twarda, niefamliwa i bez ryzyka fusz-
czenia sig. Proces fen ingeruje w trwa-
fos¢ materiafu eliminujgc uszkodze-
nia wewnetrzne (pekniecia i rysy).
Mozliwe jest uzyskanie twardosci
1000-1100 HV przy wniknieciu na
gfebokos¢ 0,8 mm.

Cylindry spiekane

Zastosowanie technologii HIP (Hof
Isostatic Pressure — prasowanie
na gorqgco) pozwala na uzyskanie
specjalnych stopdw o zwigkszonej
odpornosci na $cieranie i korozje.
Ten sposob obrobki umozliwia uzy-
skanie jednorodnej i spojnej war-
stwy 0 duzym nasyceniu i niskiej
chropowatosci. i

Base-Fe: Materiat bazowy: Zelazo

Sktad chemiczny

) Twardos$¢ HRC Odpornos$¢ Odporno$¢ | Rozszerzalno$é¢ cieplna
Materiat ‘ (RT300°C) | nacieranie | nakorozie |  (25-400°C) - (1/mk) cr Mo ‘ v ‘ NI ‘ B ‘ ¢
B12 65-68 (55-57) oo . 12,8 1 - 4 2,1 3.6
Master B21 65-69 (58-62) oo eoe 14,2 10 6 4 3,8 2,0
fitness: (¢ umiarkowana) (¢ ¢ ¢ ¢ bardzo wysoka)
Base-Ni: Materiat bazowy: Nikiel
Sktad chemiczny
) Twardo$¢ HRC Odpornos$¢ Odporno$¢ | Rozszerzalno$é cieplna
Materiat (RT300°C) | nascieranie | nakorozie |  (25-400°C) - (1/mk) cr Mo ‘ v ‘ Ni ‘ B ‘ c
B15 52-56 (49-53) . LEXX ) 13,1 7 2 35 3.8 -
Master B25 60-65 (53-57) 11,5 4 1,5 15 2 40 1,9

fitness: (= umiarkowana) (= * = = * bardzo wysoka)
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