EasyBalance system (opatentowany)

'~ Rewolucyjne rozwigzanie problemu zbalansowania
NTQ S.C.

W tradycyjnym wtrysku wielokomponentowym tworzyw termoplastycznych doskonale
wywazony uktad wtryskowy nie zawsze jest warunkiem wystarczajacym, aby zapewnic¢
idealne zréwnowazenie wagi miedzy réznymi gniazdami, wynikac to moze z réznic w
poziomach temperatury. Czasami nawet kilka stopni roznicy miedzy strefami chtodzenia
moze prowadzi¢ do niezgodnosci masy pomiedzy detalami. Jest to jeden z powodow,
dlaczego po fazie wtrysku jest zawsze faza docisku.

Niestety, w procesie wtryskiwania tworzyw sztucznych nie zawsze jest mozliwe
stosowanie fazy utrzymania po wtrysnieciu tworzywa. Niektére materiaty, nie moga by¢
zageszczane z uwagi na ich whasciwosci. Jest tak w przypadku tworzyw spienionych
(polimery wypetnione sg poroforami), jak réwniez w zakresie tworzyw
termoutwardzalnych oraz w przypadku ciektego silikonu (LSR).

Wiasnie aby umozliwi¢ prawidtowe formowanie takze w przypadku wymienionych wyzej
tworzyw, w ktdrych zbalansowanie gniazd wtryskowych w formie, nie jest tatwe,
opracowalismy specjalny system wtrysku zbalansowanego "system EasyBalance".

SYSTEM EasyBalance jest dedykowany szczegdlnie do przetwdrstwa ciektego silikonu
(LSR), gdzie problemy zbalansowania miedzy gniazdami, doktadno$¢ i powtarzalno$¢ sg
niezmiernie istotne.

ZALETY systemu EasyBalance LSR

v' Idealne zbalansowanie pomiedzy
gniazdami formujacymi bez wzgledu na
ich ilos¢ i uktad

v' Mozliwos¢ jednoczesnego formowania
produktéw o réznej wadze, grubosci i
kolorze.

v Eliminuje konieczno$¢ stosowania
specjalnej jednostki wtryskowej do LSR,
co daje, mozliwosci wykorzystania
standardowej wtryskarki do
przetworstwa tworzyw termoplastycznych

v' Zapewnia doktadny i powtarzalny
proces

Charakterystyka systemu EasyBalance :

Zimno lub gorgcokanatowe systemy do réznych tworzyw, tatwe do montazu

Urzadzenie jest przystosowane do objetosciowego dozowania i transferu do gniazd formy doktadnie
wymaganej dawki materiatu niezbednej do wyprodukowania detalu. Proces ten odbywa sie przez szereg
zbiornikéw dozujgcych.

Napetnianie oraz oprdznianie zbiornikéw dozujacych odbywa sie zgodnie z zasada FIFO (First In First
Out). W praktyce wyglada to tak, ze materiat, ktory pierwszy wchodzi do zbiornika jest w pierwszej e
kolejnosci wtryskiwany, co ogranicza do minimum czas przebywania tworzywa w ukfadzie, a zatem 06/ 03/2013
minimalizuje ryzyko degradacji tworzywa badz jego wulkanizace. ¥ =

Kazdy zbiornik dozujgcy potaczony jest z uktadem podawania niskiego cisnienia oraz z uktadem =
dozowania masterbatcha. W ten sposéb kazde gniazdo moze by¢ wypetnione tworzywem o innym
kolorze.

System moze by¢ elastycznie dostosowany do aktualnych wymagan produkcyjnych (poprzez
dostosowanie do mniejszej ilosci gniazd, czy innej dawki materiatu, czy tez innych dawek dla
poszczegdinych gniazd z dokfadnoscig do 0,1 ml).
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System nie wymaga uzycia cylindra wtryskowego wtryskarki, materiat moze by¢ podawany przez - e W -
uktad niskiego ci$nienia. Umozliwia to, na przyktad, formowanie LSR na maszynie do formowania X X
wtryskowego tworzyw termoplastycznych.

System jest napedzany przez bezszczotkowy serwonaped z fozyskiem kulkowym i kontrolowany przy
uzyciu szafy sterowniczej z panelem dotykowym.

Sterowanie systemu umozliwia ustawienie wszystkich parametréw potrzebnych do prawidtowego
formowania w tym: moment wtrysku, moment dozowania, czas zamkniecia i otwarcia kanatow, czas
chtodzenia, predko$¢ wtrysku i dozowania itd
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